ARCBEHREN = RAMESHRA, WFERH. BRATEM, ~RHUASWAAE

B /8 oo/ R & /B RE
OIEZE¥400-008-1325, : w A

HSNDABENK'

7 INTEB )

HOSNDABENK"

y/aWAN -7
WRGABUSEERSERL O

SHANDONG HONDABENK CNC SMART EQUIPMENT CO., LTD
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HiE. 0531-88267866 88267877 {£E. 0531-88889367
Adres: No. 6158 Wenquan Road, High-tech Lingang
Economic Development, Zone, Jinan, Cin.

Dis Ticaret Departmani: +86-531-88267066

Faks: +86-531-88889367
E-posta: hongdaboke@163.com hondabenk@163.com
Http: //www.dkjcnc.com www.hdcncrouterss.com
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! SIRKET TANITIMI

HONDABENK, panelli mobilya ve CNC ekipmanlarinin arastirma ve gelistiriimesi konusunda
uzmanlasmis bir sirkettir ve Shandong Eyaleti Jinan Sehri'ndeki yuksek teknoloji gelistirme
bolgesinde yer almaktadir. Sirket, 20.000 metrekarelik modern bir Uretim alanina sahip olup,
yaklasik 100 sektdr uzmanini biinyesinde barindirir ve yiksek Kkaliteli, akilli ahsap isleme Uretim
hatlari olusturmak icin givenilir bir temel sunar.

Firmamiz, akilli panelli mobilya dretimi icin kapsamli c¢dzumler sunmaktadir. Baslica
Urtnlerimiz: panelli mobilya Uretim hatti, ahsap kapi Uretim hatti, CNC alti tarafli delme merkezi,
CNC kesim makinesi, CNC ahsap isleme merkezi, ahsap oyma makinesi, otomatik kenar bantlama
makinesi, vakum membran pres makinesi ve yan delik agma makinesi gibi Urtin serileridir.
Ekipmanlarimiz gardirop, TV Unitesi, ayakkabilik, sarap dolabi, ofis mobilyasi ve diger panelli
mobilya turleri ile ahsap kapi sektériinde yaygin olarak kullaniimaktadir.

HONDABENK, her zaman “duristlik temelli, kalite oncelikli” yonetim anlayisini benimser;
musteri odakli yaklasimiyla Ar-Ge ve Uretimin her asamasinda titizlikle ¢alisir, strekli iyilestirmelerle
her ekipmanin uistiin performans ve kalite standartlarini karsiladigindan emin olur. Uriinlerimiz yurt
icinde oldugu kadar dunya ¢apinda 100'Un Uzerinde Ulke ve bdlgede istikrarli bir sekilde satisa
sunulmaktadir.

Kalici profesyonel marka anlayisimiz ve kusursuz satis sonrasi hizmetlerimizle, pazar payimiz
surekli artmakta ve HONDABENK sektérde lider konumunu giclendirmektedir. Gelecede bakarken,
yenilik ve gelisim tutkumuzla, sizler icin akilli, insansiz panelli mobilya fabrikalari kurma hedefiyle
durmaksizin calismaya devam edecegiz.
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HONDABENK
SEKTORDE LiDE m

PANEL MOBILYA SEKTORUN N GE L LSiM
SORUNLARINA SiSTEI

PKSEK HASSASIY

Sifir Hata; Kesilmis
Levhalar, Siirekli isleme
Gerek Kalmadan Dogruda

Kenar Bantlama

PROFESYONEL SISTEM

Buyiik ve Kigiik Levhalari Dogruda
Uretebilen; Tedarik, Fiyat Teklifi ve
Maliyet Biitcelemesini

Kolaylastiran; Optimize Edilmis
Otomatik Malzeme Hesaplama ve,
Yerlestirme Sistemiyle

Birlikte!

YUKSEK VERIMLILIK;

8 Saat/1 Giin En Az 60
Levhanin Islenmesi

$ GUCUNDEN TASARRY
SAGLAYAN CALISMA

Profesyonel Teknisyen
Gerektirmez, Otomatik
Yiikleme ve Bosaltma ile,
iradan Isciler Tarafinda
da Gahistirilabilir.

CNC KESiM SISTEMi;
Kesim igin ilk Tercih.
Geleneksel Yontemleri Geride
Birakan, Ozel Tasarim Panel

Mobilyalar igin Ozel Olarak

Gelistirilmis Yedi Avantaj.

IS KAZALARINA SON;

insan ve Makine
islemlerini Birbirinden
Avyirin; Is Kazalarini
Tamamen Ortadan
Kaldirin!

0 ‘_Irn

SAGLAR

Yiiksek Kullanim Orani
Saglar; Her Bir Levha 2,7
ile 2,8 Metrekare Alani
Kullanabilir.

DUZENSIZ SEKILLER T
ADIMDA;

_Diizensiz Sekiller Ek
Islem Gerektirmeden
Tek Seferde Kesilir.

Geleneksel Gretim yontemleri yliksek maliyetler ve
duslik kar oranlarindan mustariptir. Panellerde ve
deliklerdeki hatalar dolap montajini engeller. Proses
muhendisleri, kesim teknisyenleri ve delme
teknisyenlerinin ise alinmasi zordur. Uzun teslim
sureleri misteri kaybina yol acar ve kayip paketler,
yanlis sevkiyatlar gibi sorunlar ortaya gikar!

Artik cok daha basit; yeni bir CNC kesim makinesi,
mobilya tasarim ve Uretim sistemiyle birleserek tiim bu
sorunlari ¢ézlyor!

HONDABENK!

CAD ige/Disa Aktarma O----

Ters Modelleme

CNC Graviir Makineleri Sektériinde Bir Olgiit Olusturarak, Panel Mobilyalar icin Kapsamli Céziimler Sunuyoruz

Profesyonel/Odakli/Ozverili/Ozel

Mobilya Tasarim ve Uretim Sistemi Speed 4.0 Serisi
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GoOriinmez Baglantilar

O Altigen Cizim

m Elle Cizilen Duzensiz Sekiller: Karmasik dizensiz sekil

dizenleyicilerinden ve kod formdllerinden kaginin. Dizensiz
sekilleri elle gizin, bunlari yerel veritabaniniza parametrik
modauller olarak kaydedin ve panel parametrelerini otomatik
olarak hesaplayin. Kolaylik ve hiz igin bir sonraki kullanimda
dogrudan kullanin.

mTers Modelleme: Tek tiklamayla kaydetme ve dogrudan kullanim. m
Panellerle olusturulan dolaplar, tek tiklamayla veritabanina modiil
olarak kaydedilebilir, boylece sifirdan modul olusturma streci
gerceklestirilir ve karmasikhk basitlestirilir. Bir sonraki kullanimda,

boyutlari, panel kalinhgini, 6lgeklendirmeyi vb. tek tiklamayla
degistirerek gizimi hizla tamamlayabilirsiniz.

Ters Modelleme: Tek tiklamayla kaydetme ve dogrudan kullanim.
Panellerle olusturulan dolaplar, tek tiklamayla veritabanina modiil
olarak kaydedilebilir, bdylece sifirdan modul olusturma sdreci
gergeklestirilir ve karmasikhk basitlestirilir. Bir sonraki kullanimda,
boyutlari, panel kalinligini, o&lgeklendirmeyi vb. tek tiklamayla
degistirerek cizimi hizla tamamlayabilirsiniz.

Cift Cekirdekli Veri Tabani ve Gergek Zamanli Giincellemeler;
Cift cekirdekli veri tabani, malzeme yelpazesinin bliyik 6lgliide
genisletilmesini  saglar. Yerel veri tabani stirekli olarak
kaydedilirken, bulut veri tabani gergek zamanl olarak
glincellenir; bu sayede tasarimcilar asla eksik dolaplarla veya
imkansiz islemlerle karsilagsmazlar.

CAD ige Aktarma/Disa Aktarma; CAD bilesenlerini ice aktarilir,
bilesenler alana uyarlanir, modil olarak kaydedilir ve yerel
veri tabanina vyuklenir. Bir sonraki kullaniminizda, sadece
boyutu degistirmeniz yeterli olacaktir; otomatik 6lgeklendirme
mevcuttur. Dizensiz sekilli CAD panellerinin tek tiklamayla ige
aktarilmasi, CAD 2B ve 3B gizimlerinin ice/diga aktarilmasi vb.

Altigen Gizim: Ug¢ boyutlu altigen cizim yéntemine 6ncili
ederek, L seklinde giyinme odalari ve U seklinde dolapla
kolayca cizilebilir, istenilen paneller, cekmece bilesenleri vbi
eklenebilir. Farkh gorintmler on gorintmlere
donusturdlebilir, sektérdeki biiyik bir sorunu ¢ozerek tim evi
ozellestirilmesini kolaylastirir.

Otomatik Kose Kesimi: Standart dolaplar dogrudan m
otomatik olarak kesilebilir. istediginiz kdse tipini
secip, kose boyutunu ayarlayip, yatay, dikey ve
egimli koseleri serbestge birlestirebilirsiniz. Coklu
islemler mevcuttur. Akilli delik olusturma ve egimli
panellerin otomatik hesaplanmasi ile egimli kose
dolaplari tek adimda olusturulur.

_________montaj gizimlerini.ve CAD gizimlerini otomatik olarak olusturur.

Elle Cizilen Diizensiz Sekiller: Tek tiklamayla dort farkli stilde (yatay, dikey,
yarim agili ve tam acil)) sarap raflari olusturun. Gergek zamanlh olarak
ayarlanabilir ve hesaplanabilir, ist pervazlar, Roma situnlari, donanim vb.
olusturur ve gerektiginde c¢ekmece raylari, kulplar, menteseler, elbise
askilari ve diger aksesuarlarin eklenmesine olanak tanir. Delik konumlarini,
panel boyutlarini ve delik bilgilerini, panel ve aksesuar malzeme listelerini,
donanim listelerini, elektronik testere malzeme listelerini, fiyat tekliflerini,

%mGizli Baglanti Elemanlari: Birden fazla gizli baglanti elemani
| tipini  destekler, geleneksel Ugli bir arada baglanti
elemanlarinin yerini kolayca alir, dért tarafi da gizlidir,
kusursuz bir sekilde birbirine kenetlenir, saglam ve dayanikhdir
ve kurulumu kolaydir. Kirlangig Kuyrugu Baglantisi. @ Lamino
@ Kilitli Ve Kilitli Ahsap @ Gegmeli Baglanti Ekipmani
@Oluk Zivana ve Zivana Baglantisi
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HONDABENK !CNC Akilli Fabrika Uretim Cozumleri
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Ahsap Kesim igleme ® Kenar Batnlama igleme @ Freze ve Delme isleme

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Front-end Tasarim ve Modelleme
Yazilimi

Vv

Acik ve uyumlu arayiiz, ¢esitli tasarim yazilimlariyla entegrasyon
imkani saglar.

Akilli Uretim Ydnetim Sistemi

Uretim yonetim sistemi, akilli yénetim siireglerini hayata gegirir.

J

Vv

Back-end Tasarim ve Uretim Yazihmi

J

Vv

Uzman mobilya tasarim ve tretim yazihmi, akilli ve hizli ¢6zim

sunar.

Tasima, kesim, kenar bantlama, delme ve oymada akilli Gretim ¢ézimleri.

CNC Akilli Uretim ve isleme Sistemi

J

Vv

A Ozel Mobilya Serisi
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HD-281 ZS ! Alti Ylzey Delme ve Frezeleme Merkezi
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Alt1 ylizey isleme, tek adimda tam sonug Cift tutus sistemiyle hassas konumlandirma
Dort Konumlu Dogrusal Takim Magazini Sistemi
Cesitli goriinmez pargalar ve ¢ok kanalli isleme
icin gesitli takimlarla donatilabilir.
® Parcalarin alti yizeyinde delme islemi ® XML, MPR ve benzeri formatlarla uyumludur AT IS PR
o Ok i 0 Levha Levha Toplam Dikey sira
® On ve arka kart yuvasi agma ® Sokum yazilimi ile sorunsuz entegrasyon saglar e genisligi k'a‘ﬁ‘,’]ﬁ‘lgl Bosta hareket hizi Yatay delme | Dikey delme delme
@ Cift kafali delme ve frezeleme ® Programlama gerektirmeden barkod tarama 6zelligi

150~2800mm 30~1220mm 9~50mm 120/120/75/30m/dk 25KW 3.5KWx2 18000r/dk X 2%x4+Y: 2><2 12x2 ‘ 4000r/dk
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H D'281 2 ! CNC Alt1 Yuzey Delme ve Frezeleme Merkezi

5570

=1
8
Altl ylizey isleme, tek adimda tamamlanir Cift tutus sistemiyle yuksek hassasiyetli konumlandirma
Dort Konumlu Dogrusal Takim Magazini Sistemi
Cesitli gorinmez pargalar ve ¢ok kanalli isleme
icin cesitli takimlarla donatilabilir.
@ Parcalarin alt ylizeyinde delme islemi ® XML, MPR ve benzeri formatlarla uyumludur AT G Sl PR
® On ve arka kart yuvasl agma ® Sokum yazilimi ile sorunsuz entegrasyon uszr‘ﬁrJ%u gtiYQ% : ké‘f'.Yﬁ‘.g. sl T%pdgm Yatay delme | Dikey delme Dllég ysira
® Tablada pnomatik kaldirma sistemi ® Programlama gerektirmeden barkod tarama 6zelligi 150~2800mm 30~1220mm 9~50mm 120/120/75/30m/dk 20KW 3,5KWx2 | 18000r/dk x 2x2+Y: 2x2 ‘ 4000r/dk
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H2-16-L ! Delik isleme Ozel Makinesi

® Otomatik besleme

® Otomatik etiketleme
@ Otomatik sekil frezeleme

® Hizli delme

THRELHERH il il &t

® Hizli kesme

H2-16-L

® Otomatik bosaltma
—— L

oon 0w

Ana Teknik Parametreler

Hareket
mesafesi

1220%2800x%1 70mm

375 4 de M 1) i (5 8 o
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A Ozel Mobilya Serisi

16 bigakl otomatik degistirme sistemi

Opsiyonel 20 servo bicakl otomatik
degistirme sistemi

—

Akill etiketleme sistemi

2800

00 ‘0221

11000, 00

00 ‘00%2

rXCiAa

el T

1220><2800X60mm

1280X2800mm

9,0KW

0-24000r/dk

380V/3PH/50HZ

25m/dk

15m/dk

Aktarma sistemi
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A Ozel Mobilya Serisi

H2-1 62". ! Delik isleme Ozel Makinesi

® Otomatik besleme

® Otomatik sekil frezeleme

16 bigakl otomatik degistirme sistemi QltomatilglkJesIeme sistemi, hizli ve verimli Otomatik takimli mil + 9V delme tinitesi
islem saglar

® Hizli delme

Bkl LN R L

® Hizli kesme

B .-'I

® Otomatik bosaltma

‘ — B 2800 B ]

00 ‘022T
@)

=00 ‘00¥
|

Q
~
A
(S
S

10000, 00

Ana Teknik Parametreler

Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyutu Voltaj Calisma hizi b\(()gglﬁnr?; r\1/|§| Aktarma sistemi

1220X2800X170mm 1220><2800X60mm 1280X2800mm 9,0KW 0-24000r/dk 380V/3PH/50HZ 25m/dk 15m/dk XY . Z
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A Ozel Mobilya Serisi

H2_1 GJ_L | Delik isleme Ozel Makinesi )
| .

® Otomatik besleme

@ Otomatik sekil frezeleme
Laminat testere bicagi Otomatik besleme sistemi, hizl ve verimli Lamino Gizli Baglanti Elemani

calisma saglar

® Hizli delme

® Hizli kesme

©® Otomatik bosaltma

( — 2800 Bﬁ

00 ‘022T
Q

=00 ‘00¥
|

Q
~
A
SN
S

10000, 00

Ana Teknik Parametreler

Hareket Calisma Tabla Parca tutma
mesafesi alani boyutu Mil glict Mil hizi Voltaj Calisma hizi Testere sistemi Qallsma modu

vac-sorb Servo

1220%2800x%1 70mm 1220X2800><60mm 1280X2800mm 9,0KW 0-24000r/dk 380V/3PH/50HZ 25m/dk Lamino Testere Bicag1
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A Ozel Mobilya Serisi

H2-6-L | Delik isleme Ozel Makinesi
|

® Otomatik besleme

® Otomatik sekil frezeleme

Cift milli + 9V delme Unitesi Otomatik besleme sistemi, hizli ve verimli Yiksek hassasiyetli lineer kilavuz ray
Uretim saglar

VIR 2 bt

® Hizli delme

® Hizli kesme

@ Otomatik bosaltma

 co— | _
( B 2800 <
T

— )
N S B

S OF | |
A 8 ]

& : [T

< = ol
[\’00
10000, 00

Ana Teknik Parametreler

1220X2800X200mm 1220X2800><60mm 1280X2800mm 2x6,0KW 0-18000r/dk 380V/3PH/50HZ 20m/dk 5+4 9V vac-sorb Servo
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H2-4-S !Delik isleme Ozel Makinesi

H 2'4! Delik isleme Ozel Makinesi

Otomatik besleme sistemi, hizli ve
kesintisiz Uretim saglar

Yitksek hassasiyetli lineer kilavuz ray

Ana Teknik Parametreler

1220><2800><200mm 1220><2800><60mm 1280><2800mm 4x6,0KW 0-18000r/dk 380V/3PH/50HZ 20m/dk 60m/dk vac-sorb Servo

H2-4-S: 1280x2500mm + 1280%2800mm
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H2'16'S ! Delik isleme Ozel Makinesi _ H2'16 ! Delik isleme Ozel Makinesi

o

Otomatik besleme sistemi, hizli ve
verimli islem saglar

Bl L ik e

II 1l
Yuksek hassaS|yetI| Ilneer kilavuz ray

Ana Teknik Parametreler

1220x2800x170mm 1220><2800><60mm 1280><2800mm 9,0KW 0-24000r/dk 380V/3PH/50HZ 25m/dk 80m/dk vac-sorb Servo

H2-16- S 1280><2500mm+1280x2800mm



HSNDABENK"

IGIRIEBXI

H D'28OOZ ! CNC Yan Delik Delme Makinesi

® Hassas delme, ytiksek verimlilik

® Kizilétesi algilama sistemi

® Cift baski mekanizmasi

® Kod okuyucu standart donanim olarak sunulur

® Servo tahrik sistemi

©® Otomatik yaglama sistemi
@ Cift kafali model opsiyoneldir

TG e M) R TR ) B BER AL E THH AT E

Cift baski mekanizmasi daha guclu

Yiiksek giicli, yiksek performansli mil iki kafali model, iki kafa + testere bicagi secenegi tutus saglar

ve 0zel baglanti elemanlarini destekler
I § l
' 5 |
% |

Ana Teknik Parametreler

2800%50x30mm +0,02mm 380V/3PH/50HZ 3,5KW 6000-18000r/dk 20m/dk 80m/dk 3300x900%1200mm
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HJ3 ! Ahsap Kapilar Esnek Uretim Hatt ,

Boyuna sabit guicli ana ve yardimci testereler Portal tipi yikleme ve vakum emme sistemi Elektrik kontrol diizeni

H3-MJ-T | Dort Kenar Kesim Testeresi

® Otomatik besleme

® Hizl kesme

©® Otomatik istif sayimi g !

Ana Teknik Parametreler

Hareket mesafesi Calisma alani Voltaj Calisma hizi b\c()gléll%ng A’SI Aktarim sistemi

1220%3050%x200mm 1220%3050x60mm 5,5+2,2KW 4200r/dk/ 5000r/dk 380V/50HZ 25m/dk 15m/dk
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B Ahsap Kapi Uretim Serisi
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H83 ! Ahsap Kapi Kilit Yuvasi Uretim Hatti

® Otomatik besleme

® Otomatik sekil frezeleme

@ Hizli delik agma

® Otomatik istif sayimi Kilit yuvasi ve kanal isleme tnitesi Daéner kollu ytikleme ve bosaltma sistemi Onden yan konumlandirma sistemi

H3-MS-T | Ahsap Kapilar igin Kilit

l Yuvasi A¢ma Makinesi

H3-MK-JlAhsap Kapilar icin Kilit

Yuvasi A¢cma Makinesi

Ana Teknik Parametreler

Yeniden konumlandirma
Calisma alani hassasiyeti Voltaj Mil giict Mil hizi Calisma hizi Azami Hiz Boyutlar

3050x50x30mm +0,02mm 380V/3PH/50HZ 2x2,2+5%6,0KW ‘ 6000-18000r/dk 20m/dk 80m/dk 4700%3300x2500mm




HSNDABENK"

H 375 4 de M 1) U (5 8 o -
7o INTE X

LR AXEETHIM2FE

B Ahsap Kapi Uretim Serisi

RTINS
HD-MT-L | ansap Kap: Gretim g
! sap Kapi Uretim Hatti P@”

® Yazilim optimizasyon yerlesimi

©® Otomatik besleme
16 bicakl otomatik degistirme sistemi On tutuslu vakum emme diski Sabit glicli ana ve yardimcl testereler
@ Otomatik sekil frezeleme

® Hizli delme

® Yiksek hizli kesim
©® Otomatik bosaltma
12000, 00
4650, 00
3230, 00 3050, 00
. = |8 S
— ———— — =) =3
] 2
- o <
ARNDR{ ] - -

2145, 00

Ana Teknik Parametreler

Yikleme ve
Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyutu Voltaj Calisma hizi bosaltma hizi Aktarma sistemi

1220X3050><17Omm 1220X3050X60mm 1280X3050mm 9,0KW 0-24000r/dk 380V/50HZ 5,5+2,2KW 80m/dk 15m/dk XY,z
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| Akilli Kapi Levhasi isleme Hatti
I

atik besleme sistemi, pratik ve S o
hizh kullanim ozelligi

[ MREL PERE SER Bl

12505

Ana Teknik Parametreler

® Otomatik besleme @ Akilli istasyon tahsisi

Parca tut i kil frezlem
Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyutu Mil giicii Mil hizi Calismahizi | Besleme hizi e ¢ ® Lazer kodlama ® Otomatik se ezleme
@ Otomatik bosaltma

1220%2440%200mm | 1220%2440x60mm | 1280x2440mm 9,0KW 0-24000r/dk | 380V/3PH/50HZ 15m/dk 35midk vac-sorb Servo ©® Otomatik kanat sistemi

13180. 19
= BATH ZHAATH ZHETH
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H 1 O_L Kapi Levhasi

Isleme Merkezi

Otomatik besleme sistemi, hizli ve verimli Yksek hassasiyetli bilyali vida sistemi
® Otomatik besleme
® Yiksek hassasiyetli oyma
® Kapi paneli modelleme icin 6zel tasarim
. 8886, 26
® Otomatik bosaltma
] I=| i

T
=

1230, 00

Ana Teknik Parametreler

ﬂg H
Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyutu Voltaj Calisma hizi Paé?siélrﬁra Qal|§:ma modu . o

9,0KW 0-24000r/dk 380V/3PH/50HZ 15m/dk 35m/dk

1883, 00

1220><244OX200mm 1220X2440X60mm 1280X2440mm vac-sorb
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H2-G20-L !Kapl Levhasi isleme Merkezi

® Otomatik besleme
@ Otomatik sekil frezeleme

® Hizli kesme

® Otomatik bosaltma

Otomatik takim degistirme mili 20 servo bicakll otomatik degistirme sistemi

Otomatik besleme sistemi, hizli ve verimli Yiksek hassasiyetli lineer
kilavuz ray sistemi

Ana Teknik Parametreler

Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyutu Voltaj Calisma hizi Pa;%gég:?a Qallsma modu

1220X2800X200mm 1220X2800><60mm 1280><2800mm 9,0KW 0-24000r/dk 380V/3PH/50HZ 15m/dk 50m/dk vac-sorb Servo
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1325'5A ! Kalip isleme Merkezi 1325'4A ! Kalip isleme Merkezi

Elyaf kalip ve ahsap kalip isleme

B|rden fazla takim bashginin otomatik
degistiriimesi

Yiksek gucla otoma_tli_k takim degistirme
mili

Bes yonde serbest isleme ozeII|g| Dort yonde serbest isleme 6zelligi

Ana Teknik Parametreler Ana Teknik Parametreler

Parca tutma
Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyu Voltaj Calisma hizi Qahsma modu Hareket mesafesi Calisma alani Tabla boyu Voltaj Calisma hizi Pa;?;é% @ Calisma modu

1220X2440X500mm 1220X2440><500mm 1300X2500mm 9,0KW 0-24000r/dk 380V/3PH/50HZ 25m/dk 60m/dk vac-sorb ‘ Servo

1220><2440X600mm 1220X2440X300mm 1300%2500mm ‘ 10.5-12KW 0-24000r/dk 380V/3PH/5OHZ 25m/dk 60m/dk vac-sorb Servo
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H1-3 ! Delik isleme Ozel Makinesi

HD-M 25! Delik isleme Ozel Makinesi
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Ana Teknik Parametreler

Hareket mesafesi

Ana Teknik Parametreler
Callsma - = boyUtu VOItaJ Call$ma =
sistemi

1220><2440X200mm 1220X2440X60mm 1280X2500mm

Cal|$ma TElv Hareket mesafesi
3x6,0KW 0-18000r/dk 380V/3PH/50HZ

Call$ma - = boyUtu VOItaJ Call$ma =
15m/dk 30m/dk vac-sorb Servo

Cal|§ma modu
1220><2440><200mm 1220><2440><60mm 1280><2500mm 1x6KW 0-18000r/dk 380V/3PH/50HZ 15m/dk 30m/dk vac-sorb Stepper
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Kabartma Oyma
HD'1 825 Makinesi /
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Cok Fonksiyonlu
Oyma Makinesi

HD-2040

|
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Tas Oyma
Makinesi

HD-1325

HD-1325M

Kalip Oyma Makinesi
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E Yardimci Ekipman Serisi

HD-QBGSJY_L_PUR! Otomatik Kenar Bantlama Makinesi
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® Tam otomatik, hizli yapistirma 6zellikli kenar bantlama makinesi;
pnématik kontrol sistemine sahiptir.

@ Farkli malzemelerin kenar kaplama islemleri icin uygundur ve dort
farkli profil efekti elde edebilir.

Ana Teknik Parametreler

Panel uzunlugu =>150mm =150mm

Panel genisligi =60mm =>60mm

Panel kalinhgi 10~60mm 10~60mm

Bantlama genisligi 10~65mm 10~65mm

Bantlama kalinligi 0,3~,.0mm 0,3~3,0mm

Min. panel boyutu 150(U)x60(G)mm 150(U)x60(G)mm
Toplam gii¢ 19,8KW 15,8KW

Hava basinci 0,6MPa 0,6MPa

Besleme hizi 13~28m/dk 13~25m/dk

Boyutlar 11000%1150%1980mm 8500x1050%1700mm
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HD—868SJY ! Otomatik Kenar Bantlama Makinesi L 7 l 2 = ‘ )

H D_468T4/6 ! Otomatik Kenar Bantlama Makinesi

P =

. Dort/altr kademeli . N Ayirici madde uygulama
Takip pah kirma ince diizeltme Kaba diizeltme Ug kesme Ustten yapistirma Ustten yapistirma On frezleme .
presleme Gnitesi
> 6
STAN DART YO N Temizleme maddesi
Parlatma Parlatma Gnitesi Kazima Kazima

Ana Teknik Parametreler

Panel Panel Panel kalinligi Bantlama Bantlama kalinlig Min. panel Toplam gii¢ | Hava basinci| Besleme hizi Boyutlar
uzunlugu | genisligi genisligi boyutu
150(U)*x60(G

HD-868SJY | =>150mm =>60mm 10~60mm 10~65mm 0,3~3,0mm 13,8KW 0,6MPa 13~25m/dk | 8500x1050x1700mm

HD-468T4/6 | >150mm =40mm 10~60mm 10~65mm 0,3~3,0mm 150(U)*x60(G)mm 9,8KW 0,6MPa 13~22m/dk | 5760x950x1580mm
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Kenar Bantlama
T1 | Makinesi

. T .
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HD-VV98 ! Otomatik Vakum Membran Pres Makinesi HD1000-8CD !Sekilli Zimpara Makinesi

MJ-600 !itmeli Tabla Testere ZW73031A ! gé?r%ngt'\iﬂkall\(/%ﬁgtsei@e
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® Ozel yapim gardirop

® Ozel yapim antika rafi ® Ozel yapim TV Unitesi ® Ozel yapim TV ve sinema duvari ® Ozel yapim ofis mobilyasi

| Tum Ev Ozel 3D Tasarim Urinleri

Ozellestirme ¢agi geliyor.
Otomatik s6kim yazilimi, mobilya sektoruindeki Uretim ve gelistirme suregleri igin tasarlanmigtir.

Ozel tiretim yapan isletmeler genellikle gardirop, mutfak dolabi, TV initesi, ayakkabilik, sarap dolabi, ofis
mobilyasi ve antika raf gibi panelli mobilyalarda kiiguik 6lcekli ve sik degisen Uretimler gergeklestirir.

Ity 2

%) Rl - B ERAEETHH LT E BN/ EF/ B/ EE

NN DYa\ = N |i§lemedeYayg|n Olarak Kullanilir
| I

@ Panelli mobilyalarin entegrasyonu: Otomatik kesim, 6zel tasarim dolap uretimi ve isleme suregleri gibi panelli mobilya uygulamalari igin
eksiksiz ¢ozim.

@ Her turlu el sanati Gruind, dekoratif esya, oyuncak, kirtasiye malzemesi, piyano ve miizik aletlerinin islenmesi igin kapsamli
kullanim alant.

@ Kaliplar, 1si ile sekillenen malzemeler, képiik, regine, teflon ve benzeri materyallerin yani sira metal isleme uygulamalar igin
uygundur.




HSNDABENK"

y/aWAN =L/
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HONDABENK drinleri yurt ici Pazarlarda lyi satilmakta, diinya genelinde 100'den fazla llke ve bolgeye
ihra¢ edilmekte ve biiylk dvguler kazanmaktadir!
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Kanada Meksika Nikaragua Arjantin Bolivya Brezilya Sili Kolombiya Ekvador Paraguay Etiyopya Yeni Zelanda
m g [ i - o
$'EL: A i) l,_-’lﬂ — -_
Fiji Surinam Uruguay  Venezuela Avustralya Laos Mogolistan Filipinler Katar Sri Lanka Suriye Tayland Turkmenistan
Tacikistan Umman Pakistan Suudi Arabistan Turkiye Vietnam Ozbekistan Beyaz Rusya Hirvatistan Danlmarka Almanya Filistin
Macaristan  jtalya Litvanya Yemen Makedonya Monako Polonya Romanya Rusya Cezayir Angola Kamerun Kongo Misir Gabon
Gana Gine Kenya Mali Malavi Madagaskar Moritanya Maurmus Nuerya Senegal Z|mbabve Uganda Sudan
.- — E! !— E!} _ _ E 3 e
S—jm— o | | -“ B I e
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Guney Afrika  Sierra Leone Tanzanya Kuzey Kore Zambiya Afganistan Ermenistan Azerbaycan Bahreyn Banglades Butan Myanmar Guney Kore
= im N = ﬂ - =
r—— =R - _ r—
Togo Gdrcistan Hindistan ~ Kazakistan Endonezya Irak iran israil Urdiin Kambocya Kirgizistan Kuveyt Lubnan Malezya

isbu belge ingilizceden Tiirkgeye yeminli terciiman
Sevil BAYKUS tarafindan terciime edilmigtir.
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isbu belge Ginceden Tiirkgeye yeminli terciiman
Fatma YILMAZ tarafindan terciime edilmistir.
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