TURKIYER
HSNDABENK

H2-16L OTOMATIK
YUKLEMELI VE BOSALTMALI

Uriin Tanitimi
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HONDA BENK, ahsap mobilya ve CNC ekipmanlarinin aragtirma ve gelistirmesinde
uzmanlagsmis bir girket olup, Shandong eyaletinin Jinan sehrinde ileri teknoloji
gelistirme bolgesinde yer almaktadir. Sektorden yaklasik 100 uzmani bir araya
getiren Sirket, 20.000 m? modern fabrika sahasina sahip olup, yliksek kalitede akilli

CNC ahsap isleme makineleri tretim hatti olusturmada guvenilir bir garanti sunar.
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Geleneksel Uretim  maliyeti ylksek seviyelerde | . o
seyrederken kar cok disik kalir. Plaka hatasi, delik Iscilikten Tasarruf Uzman bir usta olmadan otomatik yikleme ve
konumlama hatasi, dolaplarin bir tiirli takilamamasi, bosaltmada normal bir is¢i ¢alisabilir.

isinde sanatkar, kesim ustalarinin ve delme ustalarinin
zor bulunur olmasi, uzun teslim sureleri, musteri kaybi,
eksik paketler ve yanlis teslimat gibi daha bir ¢ok sorun

Kullanim orani yuksek olup, her bir plaka 5.7
mevcuttur!

ile 5.8 arasi metre kare kullanabilir.

Ozel bir sekil, ilave islem olmaksizin tek
seferlik kesilebilir.

Allo-tip tek seferlik bigcim

Calisanlar ve makineler birbirinden
ayrilmistir. Dolayisiyla is baginda yaralanma
hi¢ yasanmaz.
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Gunde 8 saatlik galigmayla 60 adet genis levha azami garantiyle
islenebilmektedir.

Makinenin kendi optimizasyon sistemi mevcut olup, malzemeler otomatik olarak
hesaplanip bosaltilabilmektedir.

Kolay Kullanim Bilyiik ve kiiciik levhalar dogrudan islenerek tedarik, fiyat teklifleri ve maliyet

bltcesi gibi islemler kolaylagmaktadir.

Sifir hata, kesilen levha tekrar islem gerektirmeden dogrudan kapatilabilir.
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l H2-16L Otomatik Yukleme ve Bosaltma

H2-16 Tabla boyutu 2100mmx2800mm
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YUksek hassasiyete sahip dogrusal kilavuz kizak

Otomatik besleme cihazi, hizh
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Ozellestirilmis isletim ara yiizi

Ogrenmesi kolay ve kullanimi hizhdir.

In-line ATC CNC Router
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Sistem otomatik planlamasi

Parcalar siraya gore siralanabilir ve otomatik olarak

islenebilir.
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Dolap kesimi

Dijital tGiretim, yiiksek hiz, dogruluk ve Kapi panellerinin oyulmasi: Cesitli
Q sifir hata. Kenarlarda yonga ve gapak kaliplarda kapt levhalari, yiksek cam
olmaz. kapi panelleri islenebilmektedir.

Delme ve kanal agma Tayvan SYNTEC kontrol
On.ve arka oluk k"onumlarl .ile.b:n ve arka sistemi
delik konumlari yuksek verimlilik, Ozellestiriimis isletim ara yiizii

dogruluk ve sifir hatayla yapilabilir. basittir ve 6grenmesi kolaydir.
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in-line ATC

16 adet takim otomatik olarak
degistirilebilir, bu sayede farkl isleme
intiyaglari karsilanabilir.

Otomatik baslayip duran

vakum pompasi

islem yapildiktan sonra vakum
pompasi otomatik olarak galismayi
durdurur.
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Patentli tali toz giderme
Tablanin temiz olmasini temin etmek igin
itme sirasinda tali toz giderme iglemi

mevcuttur.

Otomatik planlama

Parcalar siraya gore siralanabilir ve
otomatik olarak islenir.

Coklu avantaj

&
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20 adet ATC takim yuvasi 30mm dogrusal kilavuz kizak Tayvan AC Seo motor, Japon L
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I H2-16L Otomatik Yukleme ve Bosaltma

Otomatik takim ayar sensoru ve konumlandirma 9.0KW Hava s;)gutmall mil Tali foz giderme
silindiri
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I H2-16L Otomatik Yukleme ve Bosaltma

Calisma boyutu: 2100X2800mm Yandan calistirma dugmesi Besleme ucunda besleme merdanesi
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Hava basinci depolama tanki, otomatik yag doldurma
pompasi, buhar su ayiricisi, hava basinci alarmi

GCekme zinciri, esnek kablo
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In-line ATC CNC Router
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Marka CC . . Tayvan SYNTEC kontrol sistemi ve genis
Kontrol sitemi ekran + MGP kablosuz el ¢arki
Gug KW Kilavuz kizak KINGTEK/PEK 30mm dogrusal kilavuz kizak
SeRUne Gl JIEWE SR e Disli gubuk Yiiksek hassasiyetli Alman disli cubuk
Donus hizi 6000-24000rpm/dakika Rediiktor Japon Shimpo
Calisma sekli In-line ATC Konumlandirma silindiri 2+3
Takim yuvasi
Miktar 20 adet Elektrik kablosu Yiiksek esneklikte
Mod Servo Makine govdesi CNC Bes yuzlu freze agir yatagi
Tahrik sekli Motor Tayvan AC servo motor 1.5 kW Tabla Yiksek emilimli Vakum Tablasi
T (Otomatik baslayip durma ozelligi)
Surdcu Tayvan AC servo motor sirlcu . )
Itme Cihazi Otomatik ve ikinci temizlik
i Marka E&T
Inverter - Qall§ma boyutu 2100mm X 2800mm X 170mm




In-line ATC CNC Router
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H2-16 !

Vakum pompasi Gug 7.5KW
Tip KURU
Marka Haosen
Gug 7500 m3 + 5000 m3
X ekseni 80m/dakika
isleme hizi Y ekseni 80m/dakika
Z ekseni 15m/dakika
X ekseni 20m/dakika
Calisma hizi Y ekseni 20m/dakika
Z ekseni 10m/dakika
Calisma gerilimi 380V 50/60HZ

Toplam Gig¢ Yaklagik 25KW

Sistem otomatik planlamayi destekler
Besleme ucu calisma dugmesi desteqi
Vakum pompasinin otomatik baslama ve
durma islevi desteklenir

Toz kolektoru

Notlar







Kalite hizmet ekibi
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Satis Oncesi Egitim

Musteriler igin Ucretsiz satis dncesi egitim mevcuttur. Tedarikgi
tarafindan musterilere programlama, igletim, igsleme ve gunluk
bakim egitimleri verilecektir. Tedarikginin teknik muhendisi,
musgterilere zaman zaman bir iade-i ziyarette bulunarak
makinenin ¢alismasi ve Urun isleme hakkinda teknik bilgi

aktaracaktir. Musteriler gerek telefonla gerekse e-posta ile
diledikleri zaman soru yoneltebilirler.
Satis sirasinda kurulum ve devreye

alma

Satis Sonrasi Bakim

U™V
Makine onarimlari garanti siresi boyunca
ucretsiz olarak yapilacak ve garanti suresini asan
makine bakimlari ise net sekilde
ucretlendirilecektir.

Makine tesisinize teslim edildikten sonra
ARC CNC teknik muhendisleri, ayni gun
musgteri tesislerine giderek kurulum ve
devreye alma egitimi verir.




E-katalog kare kodu
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